@ BUNDESREPUBLIK ® Offenlegungsschrift 

DEUTSCHLAND ^ Q£ ^Q^ 4Q A 1 




DEUTSCHES 
PATENT- UND 
MARKENAMT 



(2) Aktenzeichen: 
(g) Anmeldetag: 
@ Offenlegungstag: 



101 40 286.4 
16. 8.2001 
6. 3.2003 



® Int. Cl/: 

B31F1/28 

B 65 D 5/42 
B 65 D 79/02 
B 32 B 29/08 



@ Anmelder: 


(72) Erfinder: 


Panther Wellpappen- und Papierfabriken GmbH & 


Antrag auf Nichtnennung 


Co. KG, 25436 Tornesch, DE 






(§) Entgegenhaltungen: 


@ Vertreter: 


DE 199 50 532 A1 


Harmsen & Utescher, Rechtsanwalte, 


DE 196 01 358 A1 


Patentanwalte, 20457 Hamburg 


DE- Zeitschrlft, Das Papier, 40. Jg„ H. 10A; 



Die folgenden Angaben sind den vom Anmelder eingereichten Unterlagen entnommen 

Prufungsantrag gem. § 44 PatG ist gestellt 

(g) Verfahren zur Herstellung von mitTranspondern versehener Wellpappe und mitTranspondern versehene 
Wellpappe 

@ Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur Herstellung von 
mit Transpondern versehener Wellpappe 1, indem eine 
Selte 3a einer Deckenbahn 3 auf eine Seite 2a einer \Afel- 
lenbahn 2 kaschiert wird und zwischen die eine Decken- 
bahn 3 und die Wellenbahn 2 wenigstens ein Transponder 
5 eingebracht wird. Die Erfindung betrifft ebenfalls eine 
durch das Verfahren hergestellte Wellpappe 1 mit einer 
Deckenbahn 3, deren eine Seite 3a auf eine Seite 2a einer 
Wellenbahn 2 kaschiert ist und wenigstens einem zwi- 
schen der einen Deckenbahn 3 und der Wellenbahn 2 ein- 
gebrachten Transponders 5 (Figur 1). 
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Beschreibung 



[0001] Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur Herstel- 
lung von mit Transpondem versehener Wellpappe und mit 
Transpondem versehene Wellpappe selber. 5 
[0002] Grundsatzlich ist die Verwendung von Transpon- 
dem zur Lokalisierung von Gegenstanden, insbesondere 
Autos und Fahrradern, im Rahmen einer Diebstahlssiche- 
rung bekannt. 

[0003] DieG94 16 253offenbarteinetjbervi'achungsein- 10 
richtung bei der an der zu sichemden Ware ein codierter 
Transporter angebracht ist, der mit einer entsprechend co- 
dierten Abfrageeinheit zusammenarbeitet. Dabei ist der 
Transponder iiber eine Manipulationssicherung mit der 
Ware verbunden. 15 
[0004] Die EP 0 984 380 betrifft die Identifizierung bzw. 
Diebstahlsicherung von beweglichen Gegenstanden insbe- 
sondere Fahrradem, wobei der Transponder Identifikations- 
daten speichert zu denen bei Auslieferung an einen Kunden 
weitere diesem zugeordnete Identifikationsdaten hinzukom- 20 
men, so daB im Fall eines Verlustes oder Diebstahls bei spa- 
terem Wiederaufiinden die gewiinschte Identifikation voige- 
nommen werden kann. 

[0005] Aufgabe der vorliegenden Erfindung ist es, den ge- 
maB dem Stand der Technik bekannten Einsatzbereich von 25 
Transpondem zu erweitem. 

[0006] Diese Aufgabe wird durch ein Verfahren zur Her- 
stellung von mit Transpondem versehener Wellpappe ge- 
lost, in dem eine Seite einer Deckenbahn auf eine Seite einer 
Wellenbahn kaschiert wird und zwischen die Deckenbahn 30 
und die Wellenbahn wenigstens ein Transponder einge- 
bracht wird. 

[0007] Die Wellpappe weist in einer einfachen Ausfiih- 
rungsform eine Wellenbahn mit wellenformigem Quer- 
schnitt auf. Auf eine Seite der Wellenbahn ist eine Seite ei- 35 
ner im wesentlichen ebenen Deckenbahn kaschiert. Ka- 
schieren bezeichnet hier den Vorgang des Aufbringens der 
Deckenbahn auf die Wellenbahn. Aufbringen ist vorzugs- 
weise aufkleben. Dabei wird die eine Seite der Wellenbahn 
vorzugsweise mit Klebemittel versehen. Das Klebemittel 40 
wird giinstigenfalls nur im Bereich der Kronen der Wellen 
auf die eine Seite der Wellenbahn aufgetragen. Danach wird 
die eine Seite der einen Deckenbahn auf die eine mit Klebe- 
mittel versehene Seite der Wellenbahn aufgebracht. Decken- 
bahnen und Wellenbahn weisen vorzugsweise Papier auf 45 
Oder bestehen aus Papier. Die durch Aufkaschieren einer 
Deckenbahn auf eine Wellenbahn entstehende Wellpappe 
wird auch als offene Wellpappe oder einseitige Wellpappe 
bezeichnet. 

[0008] ErfindungsgemaB wird zwischen die eine Decken- 50 
balin und die Wellenbahn wenigstens ein Transponder ein- 
gebracht. Gmndsatzlich wird die Wellpappe in groBen Ab- 
messungen hergestellt, d. h., daB die Deckenbahn und die 
Wellenbahn von bis zu mehreren Metem breiten auf Abroll- 
standern gelagerten PapierroUen abgerollt werden. Die 55 
Wellpappe kann nach dem erfindungsgemaBen Kaschieren 
und Einbringen des wenigstens einen Transponders eine 
sehr groBe Anzahl Transponder aufweisen. 
[0009] Vorzugsweise werden codierte Transponder ver- 
wendet. Die codierten Transponder arbeiten mit einer Ab- 60 
frageeinheit zusammen. Von der Abfrageeinheit wird ein co- 
diertes Abfragesignal ausgesendet. Das codierte Abfragesi- 
gnal wird von dem wenigstens einen IVansponder empfan- 
gen und entschlusselt und durch Aussendung eines codier- 
ten Antwortsignals beantwortet. Die Aussendung des co- 65 
dierten Antwortsignals erfolgt vorzugsweise vollautoma- 
tisch. Der Transponder kann ohne eigene Stromversorgung 
auskommen. Das Antwortsignal wird bei der Abfrageeinheit 



gleichfalls automatisch entschlusselt. 
foOlO] In einer bevorzugten Ausfuhrungsform der Erfin- 
dung wird eine Seite einer anderen Deckenbahn auf eine an- 
dere Seite der Wellenbahn kaschiert. Das Kaschieren wird 
vorzugsweise wie oben beschrieben durchgefuhrt. Die Auf- 
kaschierte andere Deckenbahn gibt der Wellpappe zusatzli- 
che Stabilitat. 

[0011] In einer weiteren bevorzugten Ausfuhrungsform 
des erfindungsgemaBen Verfahrens wird der wenigstens eine 
Transponder auf die eine Seite der einen Deckenbahn aufge- 
bracht und die eine Seite der Deckenbahn wird danach auf 
die eine Seite der Wellenbahn kaschiert. 
10012] Giinstigenfalls wird der wenigstens eine TVanspon- 
der dabei deckenbahnseitig mit Klebemittel versehen und 
auf die eine Seite der einen Deckenbahn aufgeklebt. Als 
Klebemittel kann Starkeleim verwendet werden. Es sind 
gmndsatzlich auch andere Arten der Aufbringung des 
Transponders auf die eine Seite der einen Deckenbahn denk- 
bar. Zur Optimiemng des Klebemittelverbrauchs wird zum 
einen der Transponder deckenbahnseitig mit Klebmittel ver- 
sehen und zum anderen die eine Seite der Wellenbahn mit 
Klebemittel versehen. Auf die eine Deckenbahn wird vor- 
zugsweise kein Klebemittel direkt aufgetragen. 
[0013] Selbstverstandlich kann der wenigstens eine IVans- 
ponder auch zwischen die Wellenbahn und die andere Dek- 
kenbahn eingebracht werden. Dazu wird zunachst zur Aus- 
bildung einer einseitigen Wellpappe eine Deckenbahn auf 
eine Wellenbahn kaschiert und der wenigstens eine Trans- 
ponder zwischen die Welle der offenen Wellpappe und die 
andere Deckenbahn eingebracht. Es ist auch denkbar Trans- 
ponder sowohl zwischen Wellenbahn und der einen Decken- 
bahn als auch zwischen Wellenbahn und der anderen Dek- 
kenbahn einzubringen. 

[0014] In einer besonders bevorzugten Ausfuhrungsform 
des erfindungsgemaBen Verfahrens wird eine Lage des we- 
nigstens einen Transponders in einer Verpackung bestimmt, 
ein Schnittmuster der Verpackung bestinunt, eine Lage des 
wenigstens einen Transponders auf dem Schnittmusters ge- 
maB der Lage in der Verpackung bestimmt und eine Lage 
des wenigstens einen Transponders auf der einen Seite der 
einen Deckenbahn bestinmit. Die Lage des wenigstens ei- 
nen Transponders kann auch auf der anderen Deckenbahn 
bestinwnt werden. Vorzugsweise wird unter Verpackung die 
zu fertigende Verpackung verstanden. 
[0015] Durch das erfindungsgemaBe Verfahren konnen 
Transponder an vorgegebenen Stellen einer Verpackung an- 
geordnet werden. Zunachst wird die Lage des wenigstens ei- 
nen Transponders in der zu fertigenden Verpackung be- 
stimmt. Daraufhin wird das Schnittmuster der zu fertigen- 
den Verpackung bestinmit. Die Lage des wenigstens einen 
Transponders auf dem Schnittmuster der Verpackung wird 
vorzugsweise so bestimmt, daB der wenigstens eine Trans- 
ponder an einem raoglichst ebenen Bereich der Verpackung 
positioniert wird. Die Lage des wenigstens einen Transpon- 
ders auf dem Schnittmuster der Verpackung sollte demnach 
insbesondere nicht auf Falzlinien oder Schnittlinien des 
Schnittmusters bestimmt werden. Die Schnittmuster der 
Verpackung werden auf der Wellpappe vorzugsweise derart 
angeordnet, daB ein geringer Verschnitt entsteht. Nach Be- 
stimmung der Lage des Schnittmusters einer Verpackung 
auf der Wellpappe kann die Lage des wenigstens einen 
Transponders bestimmt werden. Die Lage des wenigstens 
einen Transponders wird vorzugsweise auf der einen Seite 
der einen Deckenbahn bestimmt. 

[0016] Die Aufgabe wird weiterhin durch Wellpappe, die 
nach einem oder mehreren der oben beschriebenen Verfah- 
ren hergestellt ist, gelost, die eine Deckenbahn deren eine 
Seite auf eine Seite der Wellenbahn kaschiert ist aufweist 
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und die den wenigstens einen zwischen der einen Decken- 
bahn und der WeUenbahn eingebrachten Transponder auf- 
weist. In einer bevorzugten Ausfuhrungsform der erfin- 
dungsgemafien Wellpappe ist eine Seite einer anderen Dek- 
kenbahn auf eine andere Seite der WeUenbahn kaschiert. Bei 5 
Deckenbahnen als auch Wellenbahnen konnen Pappier auf- 
weisen oder aus Pappier bestehen. 

[0017] Gnindsatdich ist es auch denkbar, daB eine weitere 
WeUenbahn auf eine andere Seite der anderen Deckenbahn 
Oder eine andere Seite der einen Deckenbahn aufkaschiert lO 
ist. Grundsatzlich ist die Lagefolge von WeUenbahn und 
Deckenbahn beUebig oft wiederholbar. Jede der AuBensei- 
ten der WeUpappe kann entweder eine Deckenbahn oder 
eine WeUenbahn sein. 

10018] Vorzugsweise ist zwischen dem wenigstens einen 15 
Transponder und der einen Deckenbahn Klebstoff angeord- 
net. 

[0019] In dieser Ausfuhrungsform der erfindungsgemaBen 
Wellpappe ist der Transponder deckenbahnseitig mit Klebe- 
mittel, insbesondere Starkeleim versehen. 20 
[0020] In einer besonders bevorzugten Ausfuhrungsform 
der Erfindung ist der wenigstens eine Transponder codiert 
Oder weist einen Temperaturftihler auf. Die WeUpappe kann 
dabei insbesondere als Verpackung ausgeformt sein in die 
Ware zum Verkauf oder zum Versand eingebracht ist. 25 
[0021] Das codierte Abfragesignal der Abfrageeinheit ist 
durch den Transponder empfangbar und entschlusselbar und 
durch vorzugsweise voUautomatische Aussendung eines co- 
dierten Antwortsignals beantwortbar. Das codierte Antwort- 
signai kann weitere Informationen insbesondere hinsichtUch 30 
der in der Verpackung befindUchen Ware tragen. Insbeson- 
dere kann der Transponder einen Temperaturfuhler aufwei- 
sen. Das Antwortsignal kann somit Informationen hinsicht- 
Uch der Temperatur im Bereich des Transponders und damit 
der Ware tragen. Der Transponder kann einen Speicherchip, 3S 
in den der Temperaturverlauf eines zuriickiiegenden Zeit- 
raumes einlesbar ist, aufweisen. Derartige Transponder eig- 
nen sich insbesondere zur Temperaturiiberwachung leicht 
verderblicher Lebensmittel. 

[0022] Es ist auch denkbar, daB der wenigstens eine 40 
Transponder Antwortsignale mit Informationen iiber den 
Preis der in der Verpackung befindUchen Ware aussendet. 
Hier sind vieifaitige Einsatzmoglichkeiten denkbar, vor- 
zugsweise wenn die WeUpappe als Verpackung ausgeformt 
ist und bestimmte Ware in die Verpackung eingebracht ist. 45 
Beispielsweise kann der Kassenbereich von Warenhausem 
Oder Supermarkten mit entsprechenden Abfrageeinheiten 
versehen sein. Somit ware eine voUautomatische Aufsum- 
mierung der Preisc der eingekauften Waren beim Unterfah- 
ren der Abfrageeinheit denkbar. 50 
[0023] Der wenigstens eine TVansponder ist dabei vor- 
zugsweise stoffschliissig in die Verpackung eingebracht. 
Der wenigstens eine Transponder ist somit von auBerhalb 
der WeUpappe nicht sichtbar. Eine Entfemung des wenig- 
stens einen Transponders kann kaum ohne Beschadigung 55 
der WeUpappe erfolgen. . 

[0024] Die Erfindung soU in einer Ausfuhrungsform bei- 
spielshaft erlautert werden, dabei zeigen: 
[0025] Fig. 1 Querschnitt einer erfindungsgemaBen WeU- 
pappe. 60 
[0026] In der Fig. 1 ist ein Querschnitt eines Stuckes erfin- 
dungsgemaBer WeUpappe 1 dargesteUt. Die WeUpappe 1 be- 
steht aus einer WeUenbahn 2 einer Deckenbahn 3 und einer 
anderen Deckenbahn 4 und wenigstens einem Transponder 
5, Die eine Deckenbahn 3 ist mit einer Seite 3a auf eine 65 
Seite 2a der WeUenbahn 2 aufkaschiert. Zwischen der einen 
Seite 2a der WeUenbahn 2 und der einen Seite 3a der einen 
Deckenbahn 2 ist der wenigstens eine Transponder 5 einge- 
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kiebt. Der wenigstens eine Transponder 5 ist flach und hat 
eine obere Oberflache von mehreren Quadratzentimetem. 
Die eine Seite 2a der WeUenbahn 2 weist ICronen 6 auf. Der 
wenigstens eine Transponder 5 ist so dimensioniert, daB er 
auf mehreren Kronen 6 der einen Seite 2a der WeUenbahn 2 
aufgeklebt ist. 

[0027] Eine Seite 4a der anderen Deckenbahn 4 ist auf 
eine andere Seite 2b der WeUenbahn 2 aufkaschiert. Zwi- 
schen der einen Seite 4a der anderen Deckenbahn 4 und dem 
Kronenbereich der anderen Seite 2b der WeUenbahn 2 ist 
Starkeleim aufgetragen. 

[0028] Der wenigstens eine Transponder 5 weist eine ihn 
umlaufende Antenne 7 auf. Der wenigstens eine TVanspon- 
der 5 ist formschliissig zwischen die eine Deckenbahn 3 und 
die WeUenbahn 2 geklebt. Die Lage des wenigstens einen 
Transponders 5 ist von auBerhalb der WeUpappe 1 nicht er- 
kennbar. Der wenigstens eine Transponder 1 ist ohne Be- 
schadigung der WeUpappe 1 nicht entfembar. 

Patentanspriiche 

1. Verfahren zur HersteUung von mit Transpondem 
versehener WeUpappe (1), indem 
eine Seite (3a) einer Deckenbahn (3) auf eine Seite (2a) 
einer WeUenbahn (2) kaschiert wird und 
zwischen die eine Deckenbahn (3) und die WeUenbahn 
(2) wenigstens ein Transponder (5) eingebracht wird. 

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich- 
net, daB eine Seite (4a) einer anderen Deckenbahn (4) 
auf eine andere Seite (2b) der WeUenbahn (2) kaschiert 
wird. 

3. Verfahren nach den Anspriichen 1 oder 2, dadurch 
gekennzeichnet, daB der wenigstens eine Transponder 
(5) auf die eine Seite (3a) der einen Deckenbahn (3) 
aufgebracht wird und die eine Seite (3a) der einen Dek- 
kenbahn (3) danach auf die eine Seite (2a) der WeUen- 
bahn (2) kaschiert wird. 

4. Verfahren nach den Anspriichen 1 bis 3, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB der wenigstens eine Transponder (5) 
deckenbahnseitig mit Klebemittel versehen wird und 
auf die eine Seite (3a) der einen Deckenbahn (3) aufge- 
klebt wird. 

5. Verfahren nach den Anspriichen 1 bis 4, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB eine Lage des wenigstens einen 
Transponders in einer Verpackung bestimmt wird und 
ein Schnittmuster der Verpackung bestimmt wird und 
eine Lage des wenigstens einen Transponders (5) auf 
dem Schnittmuster gemaB der Lage in der Verpackung 
bestimmt wird und eine Lage des wenigstens einen 
Transponders (5) auf der einen Deckenbahn (3) be- 
stimmt wird. 

6. WeUpappe durch die Verfahren 1 bis 5 hergestellt 

mit 

einer Deckenbahn (3), deren eine Seite (3a) auf eine 
Seite (2a) einer WeUenbahn (2) kaschiert ist und 
wenigstens einem zwischen der einen Deckenbahn (3) 
und der WeUenbahn (2) eingebrachten Transponder 
(5). 

7. WeUpappe nach Anspruch 6, dadurch gekennzeich- 
net, daB eine Seite (4a) einer anderen Deckenbahn (4) 
auf eine andere Seite (2b) der WeUenbahn (2) kaschiert 
ist. 

8. WeUpappe nach den Anspruchen 6 oder 7, dadurch 
gekennzeichnet, daB zwischen dem wenigstens einen 
Transponder (5) und der einen Deckenbahn (3) Klebe- 
mittel angeordnet ist. 

9. Wellpappe nach den Anspruchen 6 bis 8, dadurch 
gekennzeichnet, daB der wenigstens eine Transponder 
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(5) codiert ist und/oder einen Temperaturfuhler auf- 
weist. 

10. Wellpappe nach den Anspriichen 6 bis 9, dadurch 
gekennzeichnet, daB der Transponder (5) stoffschlussig 
in die Wellpappe (1) eingebracht ist. 

11. Anordnung mit Wellpappe (1) gemafi den Ansprii- 
chen 6 bis 10, die als Verpackung ausgeformt ist und 
mit in die Verpackung eingebrachter Ware. 
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